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2024年度
（令和6年度）

製品・ビジネスモデル部門



省エネ大賞について 〜省エネ型社会構築を目指して〜

わが国では、国際的な脱炭素やカーボンニュートラルの動きを受け、様々な分野
での省エネ活動の取り組みや高効率製品開発、更には省エネ関連ビジネスなどが
活性化してきており、本年の省エネ大賞においても多くの応募をいただきました。
省エネルギーセンターは、昭和53年の設立以来一貫してエネルギー使用の効率化
や合理化に関する技術支援や情報の提供、人材の育成、国際協力などを行って
おり、この一環で実施している省エネ大賞事業は、本年度で14回目を迎えることと
なりました。

本表彰事業では、公開の場での審査発表会や受賞者発表会、さらには全応募
事例集や受賞製品概要集などを通じ、情報発信や広報を行うことにより、わが国全体
の省エネ及び脱炭素意識の向上・拡大、省エネ製品の開発・普及などによるカーボン
ニュートラル達成に向けた省エネ型社会の構築に寄与することを目的としています。

省エネ大賞の応募対象
国内において、省エネを中心とするエネルギー利用の最適化＊を推進している事業者等及び省エネ性・CO2
削減において優れた製品やビジネスモデル等を開発・販売している事業者を対象とします。事業者とは、
企業、工場・事業場、グループ及びこれらを支援する企業等とし、自治体、教育機関、医療機関等を含みます。
＊エネルギー利用の最適化としては、例えば、非化石エネルギーの活用、電力デマンドの調整等が含まれます。

応募部門と評価項目
応募部門は「省エネ事例部門」と「製品・ビジネスモデル部門」の2部門からなり、その表彰分野と評価項目
は下記のとおりです。（詳細は省エネ大賞応募要領を参照）

● 製品・ビジネスモデル部門
国内で購入可能な優れた省エネ性・脱炭素性を有する製品（産業用・業務用・家庭用製品のほか、運輸分野
の製品や住宅・ビル等建築分野の製品、及び各製品の要素製品や部材を含む）、または省エネやCO2削減
に資するビジネスモデルが対象（省エネ性には再エネの活用やDRなど需要最適化等も含む）。

【表彰分野】 
①産業分野、②業務分野、③家庭分野、④輸送分野、⑤建築分野、⑥ZEB・ZEH分野、
⑦電気需要最適化分野、⑧ビジネスモデル分野、⑨省エネコミュニケーション分野
評価項目としては、●開発プロセス、●先進性・独創性、●省エネ性・脱炭素性 などで評価しています。

● 省エネ事例部門
企業や組織全体あるいは事業場や事務所等における省エネ・脱炭素の取り組みが対象。小集団活動あるい
は他者との連携等による省エネ活動などを含む。

【表彰分野】 
①ＣＧＯ・企業等分野、②産業分野、③業務分野、④ZEB・ZEH分野、⑤輸送分野、⑥支援・サービス分野、
⑦共同実施分野、⑧電気需要最適化分野、⑨小集団活動分野
評価項目としては、●先進性・独創性、●省エネ性・脱炭素性、●汎用性・波及性 などで評価しています。

審査専門委員長講評

 2024年度（令和6年度）省エネ大賞
　　　　　　　　　　　  審査専門委員会 委員長
　　　　    	　    百目鬼 英雄

2024年度（令和6年度）省エネ大賞を審査して
わが国の優れた省エネ活動や製品等を表彰する省エネ大賞は、省エネルギーセンターが

国より事業を引き継いでから、本年で14回目となりました。本年度は、120件に近い応募を
いただきましたが、昨年6月より、半年をかけ審査委員会において厳正なる審査を行って
まいりました。この結果、省エネ事例部門で28件、製品ビジネスモデル部門では33件の受賞
を決定いたしました。

省エネは第一の燃料であることは先般のCOP28においても表明されましたが、2050年
に向け一層の省エネ型社会を目指すには、産業・民生・運輸といったすべての分野において、
これまで以上のエネルギー使用の効率的な取り組みが求められております。この実現のため
には、製品自体のエネルギー向上のみならず使い方や運用段階に踏み込んだ優れた機能性
や信頼性を有する製品やビジネスモデルが不可欠と言えます。

本年度の製品・ビジネスモデル部門には、産業分野とビジネスモデル分野で全体応募の
５割を占めましたが、その他建築分野や業務、家庭分野、更には計測関連製品等様々な分野
からの優れた製品等の応募がありました。更には、IoTやAIなどDX技術を活用した製品や、
省エネ性と快適性を両立した製品など、今後、国全体への一層の広がりが期待できます。

惜しくも受賞に至らなかった応募の中にも、優れたアイデアや技術などを持った製品等が
ありましたので、更に改良や工夫を加え、次回にまたチャレンジいただくことを切に願って
おります。

なお、エネルギーの需要サイドにおける優れた省エネ活動を表彰する省エネ事例部門の
中にも、自者の取り組みに参考となる応募が多数ありますので、応募案件をすべて収録した
全応募事例集を参考にしていただくようお願いいたします。
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省エネ大賞
全応募事例集

2024年度
（令和6年度）

省エネ事例部門

省エネ事例部門の応募につきまして
は、「2024年度（令和6年度）省エネ
大賞（省エネ事例部門）全応募事例
集」として別途とりまとめております
ので、あわせてご参照ください。

産業分野およびビジネスモ
デ
ル
分
野

2024年度 省エネ大賞 製品・ビジネスモデル部門 応募案件別分類

産業用機器 
33％

家電・家庭用製品等
7％

家庭用空調・給湯関連機器
13％

業務用空調・給湯関連 2％

建築関係、断熱等要素製品
11％

輸送用関連機器 2％

その他
業務用
関連機器・
製品
14％

ビジネス
モデル等
18%
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［産業分野］
オンサイト型エキシマレーザー用Neガスリサイクル装置
カンケンテクノ株式会社.........................................................................................................................................6
［輸送分野］	
バッテリー搬送用1t可搬スカラロボット「MOTOMAN-ME1000」
株式会社安川電機................................................................................................................................................8  
［ビジネスモデル分野］
建物のゼロカーボンを目指したZEB設計ビジネス
株式会社竹中工務店.......................................................................................................................................... 10  
［電気需要最適化分野］
世界最高水準のポンプ効率を実現したスーパーエコポンプ
株式会社酉島製作所.......................................................................................................................................... 12 

［産業分野］
生産性と環境性能で省エネに貢献するコンパクトマシニングセンタ「SPEEDIO」
ブラザー工業株式会社....................................................................................................................................... 14  
［業務分野］
カラー電子ペーパーディスプレイ ePoster
シャープ株式会社.............................................................................................................................................. 16  
［家庭分野］
新除湿方式 エコ・ハイブリッド搭載「衣類乾燥除湿機 F-YEX120B」
パナソニック株式会社 空質空調社 住宅システム機器事業部......................................................................................... 18  
［輸送分野］
環境負荷低減につながる電動冷凍冷蔵車「ELF-EV ＋ TEJ35AM」
三菱重工サーマルシステムズ株式会社／いすゞ自動車株式会社..................................................................................... 20
［建築分野］
住宅内の温熱環境改善、省エネ、生活の質向上を実現するマルチエリア空調「Good Share！」
三菱電機株式会社............................................................................................................................................. 22  
［ビジネスモデル分野］
既存ビルESG価値向上ソリューション「グリーンビルサポートサービス」
ダイキン工業株式会社......................................................................................................................................... 24  
［電気需要最適化分野］
世界初！ワンタッチ15秒で有効電力を計測する「IoT電力センサユニット」
株式会社SIRC................................................................................................................................................. 26  

ドレン・ユゲ回収ユニット 「HeatSaver®」
株式会社テイエルブイ......................................................................................................................................... 28  

経済産業大臣賞

資源エネルギー庁長官賞

中小企業庁長官賞

経済産業大臣賞
資源エネルギー庁長官賞
中小企業庁長官賞 省エネルギーセンター会長賞

審査委員会特別賞

省エネルギーセンター会長賞
審査委員会特別賞

工場向け、冷凍・空調機の省エネ計測・洗浄サービス
エアマル株式会社............................................................................................................................................. 30

生産設備の“省エネ”と“見える化”に貢献する「エアマネジメントシステム」
SMC株式会社................................................................................................................................................. 31

水素焚吸収冷温水機「RHDH」シリーズ
荏原冷熱システム株式会社／株式会社荏原製作所..................................................................................................... 32

省エネ型ヒートポンプ式アンモニア回収装置
木村化工機株式会社／コベルコ・コンプレッサ株式会社............................................................................................... 33

高効率オイルフリー式スクリュコンプレッサ「エメロードALEⅣシリーズ_55～120kW」
コベルコ・コンプレッサ株式会社........................................................................................................................... 34

金属・工業加熱装置向けCNレトロフィットサービス
株式会社ジェイテクトサーモシステム...................................................................................................................... 35

超低電力 電磁切換弁「ＨＤ１Ｅシリーズ」
株式会社ジェイテクトフルードパワーシステム........................................................................................................... 36

空調遠隔監視と先回り熱負荷予測による省エネ『エアネットサービスシステム』
ダイキン工業株式会社........................................................................................................................................ 37

カーボンニュートラルに貢献するICT装置用空調機「FMACS-Ⅵ（M）」
ダイキン工業株式会社／株式会社NTTファシリティーズ.............................................................................................. 38

全棟ZEH-Mを実現する分譲マンション「プレミスト」
大和ハウス工業株式会社.................................................................................................................................... 39

節水と洗浄力を両立した革新的な水栓
株式会社DG TAKANO..................................................................................................................................... 40

タイムシフトマシン４K Mini LED 液晶レグザ Z870Nシリーズ
TVS REGZA株式会社...................................................................................................................................... 41

快適性と節電を両立するエアコン「大清快 U-DRシリーズ」
東芝ライフスタイル株式会社................................................................................................................................ 42

業務用高効率フライトタイプ食器洗浄機
日本調理機株式会社.......................................................................................................................................... 43

ヒートポンプ搭載 省エネ・コンパクトドラム式洗濯乾燥機「まっ直ぐドラム」
ハイアールアジアR＆D株式会社........................................................................................................................... 44

真空断熱ガラスを利用した冷凍リーチインショーケース「REシリーズ」
パナソニック株式会社 コールドチェーンソリューションズ社／パナソニック ハウジングソリューションズ株式会社......................... 45

洗浄液加温ヒートポンプシステム「エコdeヒートEX」
ファインマシーンカタオカ株式会社／株式会社ディグリー／中部電力株式会社／中部電力ミライズ株式会社............................... 46

高い環境性能と豊かな暮らしを実現する企画住宅「SMART STYLE Roomie 大屋根タイプ」
ミサワホーム株式会社........................................................................................................................................ 47

人の感情を推定し快適性と省エネ性を高めたルームエアコン「霧ヶ峰 Zシリーズ」
三菱電機株式会社............................................................................................................................................. 48

局所土壌ヒーターシステム
株式会社アイナックシステム................................................................................................................................. 49

省エネと利便性向上を支援する「エアコン選定支援ツール」
一般財団法人 電力中央研究所............................................................................................................................. 50
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受賞概要経済産業大臣賞 本製品は、半導体露光プロセスにおけるエキシマレーザーで使用されるネオンガスリサイクル装置である。エキシマレーザーは、半導体製

造・医療現場にて多く使用されているが、ここで必要なネオンガスは希少なガスであり、ほぼ輸入に依存し、使用後は、廃棄されている。ま

たガスの製造には工業的に多くの電力エネルギーが必要な深冷分離法しかない。本技術は、使用後のネオンガスを世界で初めてリサイク

ル化することに成功し、その回収再生率は90％以上である。この実現のための技術としては、CF4,H20等フッ素化合物を含む不純物の、

数PPMオーダーまで除去可能な精製技術や微量成分検出における質量分析器制御技術、更にはPPMオーダーでの希ガスを添加・混合

を可能とする制御技術であり、リサイクル化に必要なエネルギーを加えても、９割以上の省エネ及びCO2削減を可能にした製品である。

産 業 分 野

カンケンテクノ株式会社
京都府長岡京市神足太田30-2

075-955-8825

オンサイト型エキシマレーザー用 Neガスリサイクル装置
【製品】■KR-NPf-A ■KR-NPf-K

半導体などの様々な

製造工程で排出される

有害ガスを処理する

大気環境保全装置メーカーです

研究開発・設計・製造・

販売・メンテナンスの

全てを内製化にこだわり

一貫したサービスで

これからも持続可能な社会の実現に

貢献していきます

01
除害装置事業

スクラバや熱酸化などの

技術を用いた、 様々な方式の除害装置を

ラインナップしています

熱酸化技術には環境にやさしい

電気式を採用しています

VOC （揮発性有機化合物） などの

排ガスを処理するプラント向けの

大型設備事業です

スクラバや熱酸化などの技術を活用しており、

幅広い風量に対応した処理装置を

ラインナップしています

世界的に希少化している、 希ガスの回収精製装置です

ガスリサイクル装置事業

脱臭 ・ VOC処理装置事業

02

03

Create a future environment

未来環境を創造する
カンケンテクノ

大気環境保全装置の

専門メーカー

✓通常はタンカーを介して
　 輸送供給

仕様

●接続台数
　　ArF　× ～５台
　　KrF　× ～５台
　　　※High Usage を想定

●リサイクル率
　　９０％以上

●サイズ (mm)
　　W2250×D1200×H1900
　　　※ArF 用

排気

90％削減

✓ネオンガスは空気分離の
　 副産物として生成

※参考写真

カンケンテクノが培ってきた、 排ガス中有害成分の除害技術を、
レーザー排ガスの不純物除去に適用しリサイクルを実現しました

排ガスを除害する技術を

リサイクルに展開

レーザー装置からの排気タイミングを合わせることで
100％近い回収も可能になります

リサイクル率は

90％以上が可能に

※リサイクル有りの場合

※リサイクル無しの場合

製造 輸送 ・ 調整

90％削減

エキシマレーザー装置 Ｎｅガスリサイクル装置

90％
リサイクル

世界初の革新技術！
リサイクル率 90％以上の圧倒的な省エネを実現！
世界初の革新技術！
リサイクル率 90％以上の圧倒的な省エネを実現！

エキシマレーザーガス回収精製装置エキシマレーザーガス回収精製装置

レーザー装置

排気ガス

レーザー装置

リサイクルガス

昇圧ポンプ

昇圧ポンプ

超小型
QMS

回収タンク

供給タンク

高精度
不純物
選択除去

ガス
ブレンダー

微量成分
添加ガス
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受賞概要経済産業大臣賞 本製品は、電気自動車の今後の拡大を踏まえ、バッテリー製造プロセスに特化した小型で軽量なスカラタイプのロボットである。これまで
の1tクラスの可搬ロボットであった垂直多関節型でなく、小型で軽量化が可能なスカラタイプのロボット開発に取り組み、省電力化とコン
パクト化を達成。モータ総容量の小容量化即ち消費電力を削減し、客先での生産設備のトータルコスト削減とコンパクト化が可能となる。
この特徴は、①先端に配置した上下軸駆動部はハンドワーク重量のみを負担する構造であること、水平軸駆動部は重力負荷を受けない構
造であることから、駆動部の小型化に成功。②これにより総モータ容量を垂直多関節型に比べ7割削減となる13.3kWとした。③またス
カラ機構でありながら傾動補正が可能なRB軸を追加し、バランサ機構による重力補償を可能とした。この他、上下軸機構として２段昇降
式を採用するなどし、ロボット質量あたりの可搬能力を従来製品の1.6倍にすると共にモータでの消費電力を約45％減とした。

株式会社安川電機
福岡県北九州市八幡西区黒崎城石２番１号

0120-502-495（コンタクトセンタ）

バッテリー搬送用1t可搬スカラロボット
「MOTOMAN-ME1000」
【製品】■MOTOMAN-ME1000

輸 送 分 野
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受賞概要経済産業大臣賞 本ビジネスモデルは、ZEBを効率的に達成可能とする設計ツールを主軸としたZEB設計ソリューションである。従来、ZEBの達成度合い
の確認は、建物計画がある程度進捗した設計段階の後半で実施されるため、到達状況次第ではすでに完了した検討に立ち返る必要が発
生し、非効率的であった。同社では建物計画の初期段階からZEBの達成度合いを検討できるツールとして、①ZEB達成に伴うコストアッ
プを削減するために設計時間、要員を下げる、②個別省エネ要素技術・手法の採用ではなく、総合的なZEB設計を可能とする、③建物の
実運用を想定する等の課題を踏まえ”ZEB設計ガイドライン”と”設計ツールZEBIA”の開発に取り組んだ。シンプルな操作性、スピー
ディーな検討、総合的評価可能なパワフルさを保有し、さまざまなプロジェクトに適用可能な汎用性をコンセプトに、3年間の開発期間を
経て、2023年より全社水平展開を開始した。8件の先行適用案件（延床面積20万m2）では、基準エネルギー消費の50％減を達成して
おり、新築・既存問わずZEB達成を効率的に推進するビジネスモデルである。

株式会社 竹中工務店
大阪府大阪市中央区本町4-1-13

06-6252-1201

建物のゼロカーボンを目指したZEB設計ビジネス
【ビジネスモデル】■ZEBIA

ビジネスモデル分野

1110 2 0 2 4 年 度 省エネ大 賞  受 賞 概 要 集2 0 2 4 年 度 省エネ大 賞  受 賞 概 要 集



受賞概要経済産業大臣賞 本製品は従来より高効率ポンプとして販売していたエコポンプに対し更なる高効率化を狙い開発に取り組み、世界最高水準である欧州の

ポンプ効率基準を達成した製品（スーパーエコポンプ）である。本製品は、モータ容量0.75kW～132kWの汎用ポンプにおいて効率改

善を図っている。同シリーズの形番すべてでEU基準MEI≧0.70を初めて達成した。この開発内容は、インペラと渦巻ケーシングをCFD

（数値流体力学）と 人工知能（AI）技術を組み合わせた形状最適化設計であり、更にものづくりを見直し、表面粗さを改善することで摩

擦損失低減を図った。これまでのエコポンプに比べ、吐出量4.5m3/min、全揚程45ｍのポンプにおいては、ポンプ効率を9.5％改善、軸

動力8.7%削減、モータ容量は1級(55kW⇒45kW)ダウンサイジングを実現した。

世界最高水準のポンプ効率を実現したスーパーエコポンプ
【製品】■CAL-E ■CAR-E 他（全74機種） ※型番詳細は51ページ参照

電気需要最適化分野

株式会社酉島製作所
大阪府高槻市宮田町１丁目１番８号

072-690-3140
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本製品は、様々な機械部品の切削加工を行う、生産性向上と省エネ性を達成した30番主軸マシニングセンタである。近年、自動車業界で
はEV化の加速により、モータケース、ギアケースカバーなど、30番主軸マシニングセンタでは対応しきれない部品が増え、40/50番主軸
マシニングセンタで加工が行われていた。しかし、40/50番主軸マシニングセンタでは省エネ性、生産性が課題になっていた。同社では、
加工領域の拡大とコンパクト設計を両立し、省エネ性に優れた30番主軸マシニングセンタの製品化を実現した。主な特徴は、①Y/Z軸スト
ロークの拡張②工具交換など非切削時間の短縮③主軸モータのIPM化によるサイクルタイム短縮と省電力④エアブロー、チップシャワー
制御による省電力等。これらにより40番主軸マシニングセンタと比較して消費電力を約80%、サイクルタイムを約50%削減し、約2倍の
生産性を実現した。本製品は生産構造の変化を的確に捉えた製品であり、省エネ性に加え、コンパクト設計による省資源性にも優れた製品
である。

生産性と環境性能で省エネに貢献する
コンパクトマシニングセンタ「SPEEDIO」
【製品】■S300Xd2 ■S500Xd2 ■S700Xd2

産 業 分 野

ブラザー工業株式会社
愛知県名古屋市瑞穂区苗代町15番1号

052-824-2511
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本製品は、消費電力ゼロで常時表示が可能なカラー電子ポスターである。近年、情報掲示や販促用途分野において、急速にデジタルサイ

ネージ化が進んでいるが、電力消費によるエネルギー消費量増加要因になっている。同社ではこの問題を解決するため、表示書き換え以

外では電力消費しない電子インクを使用したカラー電子ペーパーディスプレイePosterを商品化した。表示の書き換えは、USBメモリー・

パソコン・無線LAN等多彩に可能で紙のポスターの様に貼り換えの手間が不要で、通電できない場所にも手軽に設置できる薄く、軽い製

品設計とした。本製品の必要なエネルギーは表示の書き換え時のみで、通常の表示時には電力を使用しない。１日１回書き換え、24時間

表示した場合の年間消費電力量は、同等サイズのLCDディスプレイと比較して99％以上の省エネとなる優れた表示機である。

カラー電子ペーパーディスプレイ ePoster
【製品】■EP-C251 ■EP-C131

業 務 分 野

シャープ株式会社
奈良県大和郡山市美濃庄町492

0743-53-5521
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本製品は、家庭用の部屋干しの衣類乾燥が可能な除湿機である。多湿環境であるわが国における家庭用の除湿機のマーケットは、年60～
70万台と多く、特に近年は花粉症の増加、黄砂やPM2.5の影響もあり、除湿機を室内衣類乾燥に使用するニーズが高まりつつある。こ
のため同社では、省エネと衣類乾燥ストレスフリーを追求した高効率な衣類乾燥除湿機の製品開発に取り組み、完成させた。主な特長は、
①冷凍サイクルに加えて、空冷式熱交換器を搭載した新たな除湿方式のエコ・ハイブリッド方式によるハードの省エネ②衣類乾燥の無駄な
運転を無くす省エネとして、温湿度センサーを用い、その温湿度から独自のアルゴリズムを構築し、温湿度とその変化を見極めることで運
転の無駄を省くエコナビ制御を搭載。③ナノイーによる除菌、脱臭効果による部屋干し臭の抑制。これらの技術により、本製品は従来のハ
イブリッド方式より、除湿効果が3倍、消費電力を1/3とした。併せてナノイーによる脱臭効果も備えた省エネ型製品といえる。

新除湿方式 エコ・ハイブリッド搭載
「衣類乾燥除湿機 F-YEX120B」
【製品】■F-YEX120B

家 庭 分 野

パナソニック株式会社 空質空調社 住宅システム機器事業部
滋賀県草津市野路東２丁目３番１－１号

077－561-3104
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本応募はEVトラックと、このバッテリーを電源として共有する電動式輸送用冷凍ユニットからなる電動冷凍冷蔵車及び、トラックの効率
的な運用を可能とするコネクテッドソリューションを備えた製品である。現在、食品等の温度管理が必要な商品の輸送において、冷凍冷蔵
車は幅広く使用され、特にコンビニ業界などから環境負荷低減を求められていることより、同社では省エネ型の電動冷凍冷蔵車を共同で
開発した。主たる特徴は、①EVトラックと冷凍ユニットの協調制御による、荷室の温度管理を優先する電力制御②EVトラックおよび冷凍
ユニットによる運行中のCO2排出量削減③冷凍ユニットのヒートポンプ冷凍サイクル採用による高効率化④EVトラック運用状態の遠隔
監視による高効率な運行などである。本製品は、これらの技術により荷室温度を目標温度に維持しつつ従来の冷凍冷蔵車対比、年平均
21.3％の省エネと46.1％のCO2削減が見込めるなど、今後の物流車両の電動化の広がりの中、脱炭素推進に寄与できる製品である。

三菱重工サーマルシステムズ株式会社
東京都千代田区丸の内三丁目２番３号

03-6275-6330

いすゞ自動車株式会社
神奈川県横浜市西区高島一丁目2番5号

045-299-9111

環境負荷低減につながる電動冷凍冷蔵車
「ELF-EV ＋ TEJ35AM」
【製品】■ELF-EV：EVトラック（全6車種）　■TEJシリーズ：電動式輸送用冷凍ユニット（全2機種） ※型番詳細は51ページ参照

輸 送 分 野
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本システムは、高気密・高断熱の新築住宅向けの特に玄関や脱衣所といった非居室の温熱環境改善のために居室の空調能力を有効活用
することを目的とした、エアコンと送風機をクラウドを用いて連携するシステムである。新築注文住宅を検討するユーザーのほとんどは宅
内全体が快適となる全館空調を認知しているが、導入コストと電気代が高いことから実際に導入するユーザーは25％程度にとどまって
いる。そこで、同社は居室と非居室とをダクトで連結し、居室と非居室の温度差を緩和するシステムを構築、同社が販売する様々な空調機
器と送風機を活用することにより個々の住宅環境にマッチした制御を提案するシステムを開発した。主たる制御としては、高気密・高断
熱住宅の特性を生かした宅内の熱の運用、具体的には個別空調と送風機による宅内温熱環境の改善、加えて気象情報を基にした送風機
の制御による自然エネルギー（日射）の活用、更に余った熱を部屋干しに利用して衣類乾燥をアシストするなど、低コストシステムで省エ
ネ、生活の質向上を実現している。本システムは全館空調に比較すると、間欠空調の活用や連携制御により、熱処理負荷量は計算上年間
36％以上削減になるとしており、全館空調に比べ簡易であり、且つ高い経済性を実現している。

三菱電機株式会社
東京都千代田区丸の内二丁目７番３号（東京ビル）

三菱電機お客様相談センター ０１２０－１３９－３６５／０３－３４１４－９６５５

住宅内の温熱環境改善、省エネ、生活の質向上を実現する
マルチエリア空調「Good Share！」
【製品】■MSZ-FZ6325S 他（全337機種）/V-20ZMVR3 他（全3機種） ※型番詳細は51ページ参照

建 築 分 野
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 建築コスト高騰や新築時のCO2排出を考慮し、既存ビルのESG価値を高めて有効活用する事が注目されている。本サービスは、ビ
ルオーナーと協働し、既存ビルの脱炭素やESG評価向上を持続的に支援するビジネスモデルであり、サービスフローは次のとおり。 
　①スクリーニング：既存ビルの脱炭素化に向けた現在地を、不動産向け脱炭素化ツールであるCRREMを用いて確認
　②グリーンビル診断: 設備改修・運用改善によるエネルギー削減方法やESG価値向上を提案
　③グリーンビル改修支援: ESG価値向上を目指す設計や改修を支援
　④グリーンビル認証取得支援: 現状もしくは改修時における環境認証取得を支援
　⑤モニタリング・運用改善: 効果検証を行い、新たな運用改善を提案
上記手法を用いた事例では、設備改修でCO2排出量を半減以下とした後もモニタリング・運用改善により持続的な省エネ取組を実現して
いる。

ダイキン工業株式会社
大阪府大阪市北区梅田1-13-1 大阪梅田ツインタワーズ・サウス

06-6147-3321

既存ビルESG価値向上ソリューション
「グリーンビルサポートサービス」
【ビジネスモデル】■グリーンビルサポートサービス

ビジネスモデル分野
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受賞概要資源エネルギー庁長官賞 本製品は、製造現場等において、工具・工事不要、取り付け15秒で有効電力を計測する、世界初のIoT電力センサユニットである。本製品

の特長は①工具レス、工事レスで既存設備に後付けが可能②非接触でありながら有効電力の計測を実現③簡単ワンステップ、2クランプ

のみで取り付け完了。今までの常識に囚われることなく開発したまったく新しい電力センサユニットである。これまでのクランプ式電流計

は電流計からの推定電力量であったのに対し、力率誤差がない精度の高い「消費電力データ」を簡単に取得できる。

株式会社SIRC（サーク）
大阪府大阪市中央区久太郎町二丁目5番31号

06-6484-5381

世界初！ワンタッチ15秒で有効電力を計測する
「IoT電力センサユニット」
【製品】■DDS33-0903P ■DDS33-1510P ■DDS33-2520P ■DDS33-3530P ■DDS13-0903P ■DDS13-1510P

電気需要最適化分野
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受賞概要中小企業庁長官賞 本製品は、蒸気ドレンの持つ熱エネルギーをほぼ全量回収可能な製品である。蒸気システムにおいて、蒸気ドレンの持つエネルギー回収は
重要な省エネ対策であるが、蒸気使用条件による制約や配管施工の煩雑さ等の理由で、適切な回収が行われている現場は少ない。このた
め同社は、蒸気ドレンの回収方式であるクローズド回収、オープン回収のメリットを両立した新しいドレン回収システムを考案し、蒸気ドレ
ンとフラッシュ蒸気（ユゲと呼称）の同時回収を行う製品を開発した。主な特長は次の通り。①コンパクト化により配管施工が容易。②特
許技術を用いた設計により、大気開放型構造とユゲの熱回収を両立。③回収熱量・CO2削減量等を見える化。④現場の高温多湿環境を改
善。実際に本製品を採用した製紙工場では、年間2,900GJの熱エネルギーを回収し省エネを達成した。本製品は蒸気システムにおいて見
落とされがちなドレン系統における熱ロスを回収できる製品である。

株式会社テイエルブイ
兵庫県加古川市野口町長砂881番地

079-427-1814

ドレン・ユゲ回収ユニット「HeatSaver®」
【製品】■CS1000

2928 2 0 2 4 年 度 省エネ大 賞  受 賞 概 要 集2 0 2 4 年 度 省エネ大 賞  受 賞 概 要 集


